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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Zaawansowane problemy obrébki skrawaniem

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Przedmiot

Kierunek studidow
Mechanika i budowa maszyn
Studia w zakresie (specjalnosg)

Poziom studiow
pierwszego stopnia
Forma studiéw
stacjonarne

Rok/semestr

4/7

Profil studiow
ogdlnoakademicki

Jezyk oferowanego przedmiotu
polski

Wymagalnosc

obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
3

Inne (np. online)

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Marek Rybicki

Wydziat Inzynierii Mechanicznej
Instytut Technologii Mechaniczne;j
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan
pok. 632, tel.: +48616652752

e-mail: marek.rybicki@put.poznan.pl



POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
1) Student ma podstawowg wiedze z fizyki, matematyki, mechaniki.

2) Student potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze do analizy nowych technik wytwarzania oraz umie
korzystac z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu.

3) Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemoéw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.

Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynieréw z zaawansowanymi problemami doboru narzedzi i warunkéw obrébki
skrawaniem ze wzgledu na jakos¢ powierzchni obrobionej, trwato$¢ narzedzia, czas obrdébki, koszty,
wydajnos¢ obrobki, drgania.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1) Ma szczegbtowq wiedze z zakresu doboru narzedzi do zadania obrébkowego i warunkéw skrawania w
celu spetnienia okreslonych wymagan wykonawczych.

Umiejetnosci
1) Potrafi znalez¢ informacje nt. procesdw wytwarzania w inzynierii mechanicznej, integrowac uzyskane
informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wyciggac wnioski oraz formutowad i uzasadnia¢ opinie
na ich temat.

2) Potrafi opracowac opinie dotyczgcg technologii wykonania wyrobu.

3) Potrafi dobieraé wspoétczesne technologie erozyjne do realizacji proceséow wytwérczych, podnosic¢
efektywno$é systemdéw wytwadrczych poprzez dziatania integracyjne.

Kompetencje spoteczne
1) Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu w zakresie
tematyki objetej przedmiotem.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin pisemny (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej 60 do70% -
dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb).

Laboratorium: Sprawozdania z éwiczen. Aby uzyska¢ zaliczenie laboratorium liczba nieobecnosci nie
moze przekroczy¢ 1/3 zajed.

Tresci programowe

1) Obroébki gtadkosciowe: docieranie,wygtadzanie luznym Scierniwem w pojemnikach, przettoczno-
scierna, strumieniowo $cierna, szczotkowanie.
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2) Dogniatanie odpowiedzialnych powierzchni na obrabiarkach skrawajgcych.

3) Poréwnanie obrébki frezami o réznych katach, postaci krawedzi skrawajgcych (ciggta, przerywana,
falista) ze wzgtedu na chropowatos¢, btedy ksztattu.

4) Wybor sposoby wykonywania réznych rodzajow gwintow (toczeniem, frezowaniem, gwintowaniem,
wygniataniem) ze wzgledu jego jakos¢ i czas obrébki.

5) Dobdr warunkow obrdébki ze wzgledu na zadziory powierzchni obrobionej. Sposoby usuwania
zadzioréw.

6) Narost na narzedziu i spsoby jego zapobiegania. Narzedzia polerowane i powtoki poslizgowe.

7) Wysokowydajne narzedzia skrawajgce (naroza wiper i z krawedzig wygtadzajacg, frezy czotowe z
matym katem przystawienia gtdwnym, frezy owalne,...)

8) Obrobka skrawaniem smuktymi narzedziami lub elementéw cienkosciennych z minimalizacja sit i
drgan.

9) Porédwnanie strategii toczenia i frezowania rowkow i kieszeni.

10) Praktyczne przyktady poréwnania trwatosci dla réznych narzedzi i warunkdéw skrawania.

11) Poprawa btedow ksztattu i doktadnosci wymiarowej metoda korekcji toru ostrza.

12) Specyfika skrawania réznych grup materiatow obrabianych.

13) Poréwnanie sposobdéw obroébki zgrubnej i doktadnej réznych otwordéw. Itd.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna, dyskusja.

Laboratorium: Metoda ¢wiczebna realizacji zadan wytwdrczych, instruktaz, dyskusja, praca z ksigzka.
Literatura

Podstawowa
1) Harasymowicz J; red. Wantuch E., Obrébka gtadkosciowa: skrypt dla studentéw wyzszych szkot
technicznych; Politechnika Krakowska im. Tadeusza KoSciuszki. Krakéw 1994

2) Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych, WNT Warszawa 2010
3) Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2006

Uzupetniajaca
1) GARANT. Poradnik. Obrébka skrawaniem

2) SANDVIK. Podrecznik szkoleniowy. Obrébka metali skrawaniem, 2017
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 32 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 43 1,5

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




